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J. H. Benecke GmbH 

Blatt 1 2um Schreiben vom 3o . 4. 197^ 

Verfahren und ^'^'"^ ™ 1/Do/Ba 

VorrichtiinF? ziir p^leichmaBlpi:en Ablapie von Wirrfaser-Endlos- 

Spinnvlie sen# 

Bei der Herstelluag von Endlosfaser-Spinnvliesen "besteht eine 
wesentliche Scliwierigkeit in der gleichmaBigen Ablage der 
Fasern zu Tlies-Placlienge'bilden mit in Langs- "und Querriclitung 
homogener Dichteverteiltmg. Da die Pasern - "bedingt durcli die 
konstruktiv mogliciie Anordntmg der Spinndiisen - nicht iiber 
die gesamte Bahnbreite in beliebig feiner Terteilung erzeugt 
warden konnen und "beim Verstreckvorgang aus techni schen 
Griinden zu verhaltnismaBig groBen Gruppen von beispielsweise 
je 15o Pasern zusaiamengefaB-t werden miissen, ist man ztir Vermeidung 
von Haufxxngsbereichen gezwungen, die Pasern bei der Ablage 
durch zusatzliche Bpreiz-, Paclier- oder andere Verteilein- 
richttmgen zeitlich-ortlich so zu lenken, dass eine moglichst 
homogene Vliesstruktur entsteht. 

Pur derartige Verteileinrichtungen sind bereits mehrere 
Vorschlage bekannt geworden, die jedoch keine befriedigenden 
Losimgen darstellten, da ihre Wirkung unzureichend bzw. unzu- 
verlassig, der erforderliche Installations- und Wartungsauf wand . 
zu hoch und/oder ihre VerschleiB- und Storanfalligkeit zu groB 
war en. In diesem Sinne sind zum Stand der Technik z.B» die 
folgenden Veroffentlichungen zu nennen: US-PS 3 338 992, 
3XD-0S 1 635 ^95 tmd 3)3?-AS 1 936 35^. 

Der vorliegenden Erfindung lag dalier die Aufgab zugrxind , 
eine wartiingsarme , funktionsstcbere Ablage vorrichtung zu 
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schaffen, die die Herstellung von Virrfaservliesen hochst- 
mogliclier GleichmaBigkeit gestattet, 

Diese Aufgabe wird erfindujigsgeniaB wie folgt gelost: Die 
Fasern, die unmittelbar nach dem Spinnvorgang zunachst in an 
sich bekannter Weise dtircli einen Treibmittelstrom verstreckt worden 
sind, warden mit Hilfe zweier Strcimungsleitflaclien, sog. 
Ooanda-Schalen 1 und 2, -s. Pig. 1 - alternierend periodisch 
nach entgegengesetzten, zvm urspriinglichen Faserverlauf 
senkrechten Eichtungen abgelenkt. Dies gescMeht, indem man die 
beiden Stromungsleitflachen - wie in.der Zeichnung durch die 
Pfeile P und P' angedeutet - so bin und her bewegt, dass sicb 
die Pasern in schneller Polge abwechselnd an .jeweils eine der 
beiden Stromungsleitflachen anlegen. Die Figuren l a und 1 b 
zeigen in schematischer Darstellung den Faserverlauf wahrend 
der beiden Halbperioden des Vorganges, 

Die Anwendung des erfindungsgemaBen Verfahrens hat gezeigt, 
dass sich der Paserstrom bereits bei Terschiebung des Leit- 
flachenpaares im weniger als lo mm von der einen Leitflache 
lost und schlagartig zu der anderen Leitflache iiberwechselt. 
Die Amplitude der erfindungsgemaBen Hin- und Herbewegung der 
Stromungsleitflachen kann demnach sehr klein gehalten werden, 
so dass die mechanische Beherrschung.. der schwingenden Massen 
keine Schwierigkeiten bereitet. Im iibrigen kann die tJbertra- 
gung der Schwingungen auf andere Telle der Spinnvorrichtung 
durch die an sich bekannten Moglichkeiten des sog, Masse-aus- 
gleichs unterbunden warden. 

Die Frequenz der Hin- und Herbewegung liegt erfindungsgemaB 
zwischen lo und 6o s""'", vorzugsweise zwischen 25 und 5o s""**. 
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Sie liegt damit im allgemeinen deutlich h.ohev als bei den bisher 
bekannten Ch-angiervorrichtungen. Bei Frequenzen, die weseixtlich 
unter lo s"""^ liegen, besteht die Gefahr einer ungleichmaBigen 
- z.B, streiflgen - Vliesablage, wahrend eine Steigerung der 
iPreguenz -iiber 60 s""'" Mnaus keine merklicbe Verbesserung der 
AblagegleicbmaBigkeit bewirkt. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrnngsform der Erfindung wird der 
IPreibmittel- und Faserstrom nicht nur periodiscb abgelenkt, 
sondern ansserdem senkrecbt zu der Hin- tmd Herbewegung durcli 
entsprechende Stromungsleitflacben aufgespreizt (s, Pig. 2). 
Eine -vorfeilliafte Anordnung der Spreizmittel 5 tmd 4 ist in 
Pig. 5 dargestellt. Die Spreizmittel befinden sicb bier zwiscben 
den Ablenkflacben 1 und 2 imd bilden mit die sen eine Einheit, 
in der die konstante Aufspreizung und die periodiscb wecbselnde 
Ablenkung praktiscb gleichzeitig erfolgen. 

Fig. 4 gibt eine Konstruktion wieder , die sicb im praktiscben 
Betrieb be senders gut bewabrt bat und in der mehrere Ablenk- 
und^Spreizeinbeiten nebeneinander so zusammengefaBt sind, 
dass eine entsprecbende Anzabl von Paserstromen, einander zu 
einem auBerordentlicb gleicbmaBigen Vlies iiberlagernd, abge- 
legt werden kann. Die Spreizflacben 3 und 4 sindin dieser 
Vorricbtuag vorteilbaft als zwei durcbgebende , die Ablenk- 
einbeiten starr verbindende, tragende Telle ausgebildet, an 
denen der nicbt dargestellte Scbwingungsantrieb fur die Hin- 
Tind Herbewegung angreift. Die Yerbindung zwiscben den Ablenk- 
und Spreizflacben ist dabei vorzugsweise kreiit- und form- • 
scbliissig, so dass jede Ablenk-ZSpreiz-Einbeit einen von vier 
gekriimmten Seitenflachen umscblossenen Kanalabscbnitt bildet, 
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der an seinen vier Langskanten vc511ig dicht ist, 3o dass sich 
die Pasem dort niclit verfangen konnen. 

Die Anwendung des erfindungsgen^Ben Verfahrens uad der vor- 
steJieiid teschrieteneii Yorrichtung hat gezeigt, dass sich damit 
endlos gesponnene Wirrfaservllese mit einer (jleichmaBigkeit 
ablegen lassen^ die "bislier "bei entsprechenden Yliesbildimgs- 
geschwindigkeiten in einem einzigen Yerfahrensschritt nicht 
erreicht werden konnte. 

- Patentanspriiche- 
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Patentanspriiche 

^^Verfahren zum gleichmaBigen Ablegen von Wirrfaser-Endlos- 
Spinvliesen, bei dem die Fasern verstreckt und durch. 
einen Treibmittelstrom auf eine Ablageflache gefiihrt werden, 
wobei der Treibmittel- tmd Paserstrom durch Stromungsleit- 
flacben, insbesondere sog. Ooanda-Schalen, zTimindest tellweise 
abgelenkt wird, dadurch gekennzeichnet , dass der Treibmittel- 
iind Faserstrom alternierend durcli zwei periodisch Mn und her 
bewegte Stromungsleitf lachen nach entgegengesetzten Seiten 
von seiner urspriinglichen Hichtung abgelenkt wird, indem er 
zwischen den. StromungiSleitf lachen hindurchgefiihrt wird und 
sich infolge der Hin- und Herbewegung der Stromungsleitflachen 
abwechselnd an diese anlegt. 

2* Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass die 
Amplitude der Hin- und Herbewegung des Masseschwerpunktes 
weniger als lo mm betragt. 

5, Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Stromungsleitflachen mit einer Ereguenz von lo bis , 
6o s'""'', vorzugsweise von 25 bis 5o s"^, hin \ind her bewegt 
werden» 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5 » dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Treibmittel- und Faserstrom senkrecht zu- 
den Hichtungen der alternierenden Ablenkung durch stromungs- 
technische Mittel aufgespreozt wird* 

- 6 - 
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5. Vorrichtuixg zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem der 
Anspriiche 1 bis 3, dadurcli gekennzeichnet , dass im AnschloiB 
an die Verstreckeinricktung der Spinnanlage eine Ablenkeinheit 
vorgesehen ist, die zwei starr miteinander verbxmdene in 
Richtxing des Treibmittel- lind Paserstromes angeordnete und 
mittels eines Schwingungsantriebes senkrecht zuua Treibmi'ttel- 
und Paserstrom in den Riclitxmgen (P) und(P') bin und her 
bewegliche, entgegengesetzt gekriimmte Stromungsleitflacben 

(1) Tind (2) entbalt, deren Abstand so groB bemessen ist, 
dass der {Dreibmittel- und Paserstroia sich im Verlaufe der 
Hin- und Herbewegung abwechselnd entweder an die eine oder 
an die andere Stromungsleitflacbe anlegt und von dieser 
abgelenkt wird» 

6. Yorrichtung zur Durcbfiihrung des Yerfahrens nach Anspruch 4, 
dadurcb gekennzeichnet, dass im Anschlu£ an die Yerstreck- 
einricbtung der Spinnanlage eine Ablenkeinbeit vorgesehen 
ist, die zwei starr miteinander verbundene in Richtung des 
Treibmittel- und Paserstromes angeordnete und mittels eines 
Scbwingungsantriebes senkrecbt zum Treibmittel- und Paser- 
Strom in den Hichtungen (P) und (P') hin und her bewegliche 
entgegengesetzt gekriimmte Stromungsleitflacben (1) und (2) 
enthalt, deren Abstand so groB bemessen ist, dass der 
Olreibmittel- und Paserstrom sich im Yerlaufe der Hin- und 
Herbewegung abwechselnd entweder an die eine oder an die 
andere Stromungsleitflache anlegt und von dieser abgelenkt 
wird und w iterhin dadurch gekennzeichnet , dass an einander 
gegeniiberliegenden Seiten des Treibmittel- und Paserstromes 
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an sich "bekamite Stromungsleitflachen (5) luid (4) fest so 
angetracht sind, dass der {rreibmittel" und Paserstrom senkrecht 
zvL seiner drirch die Ablenkeinheit verursachten Hin- nnd Her- 
^beweg^ng (P, P*) zwischen ihnen aufgespreizt wird. 

7* Vorrichirung nacli Ansprucli 6, dadurch gekennzeichnet , dass die 
Stromnngsleitflaclien (5) xuad (4) an den Langsseiten der 
Stroimingsleitflaclien (l) imd (2) kraft- und formsclilussig 
mit diesen verlDimden sind und die Hin- und Hertewegung (P,P') 
^er Ablenkflachen (1, 2) mitmachen. 

8^ Yorrichtung nach Ansprucli 7) dadurcli gekennzeichnet, dass 
zur Ablage einer Heilie von Paserstromen eine entsprecliende 
Anzalil von Ablenkeinheiten (1, 2), (!', 2')^ usw. mit inte- 
g3?ierten Spreizf lachen so nebeneinander angeordnet sind, 
dass die Spreizflachen (5) und (4) als zwei durchgebende die 
Ablenkeinbeiten starr verbindende Teile ausgebildet sind, 
an denen der Schwingungsantrieb fur die Hin- und Herbewegung 
(P, P') angreift. 
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